GUME DE CORTE

LAMINA DA CAVADEIRA
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ITEM 1 - CAVADEIRA COM SOCADOR

DISTRIBUIGAO AUTOMATICA DE COPIAS

360+10

CABECA

REF. CONEM
TE-208/2007

ITEM 2 - MARTELO TIPO BOLA ITEM 3 - SOVELA (FURADOR)

INFORMACDES E SUGESTGES A ESTE DOCUMENTO: PEQUENAS VARIACOES DE FORMA NAS PARTES NAQ COTADAS SAQ ADMISSIVEIS,
CONTATAR A SECRETARIA DO CONEM DESDE QUE MANTIDAS AS CARACTERISTICAS MECANICAS

MASSA
MATER1 AL ACABAMENTO APROX ENSAIOS DE ROTINA NOTAS
kg

~LAMINA: -LAMINA, CABO E SOCADOR: 1-INSPECAD VISUAL 1-1DENTIFICACAD LEGIVEL :
CHAPA DE ACO CARBONO COM TEMPERA NO GUME | .SUPERFICIES LISAS, ISENTAS DE REBARBAS, TRINCAS, FISSURAS E INCRUSTACOES. ~IDENTIF ICACAD -NOME E/OU MARCA DO FABRICANTE

@ DE CORTE COM DUREZA ENTRE (4O E 45) HRC.| .ZINCAGEM POR IMERSAO A QUENTE, CONFORME ABNT-NBR 6323 OU ASTM A153, OU ~ACABAMENTO 2-A FIXACAD DO CABO DE MADEIRA A CABECA
CAVADE IRA | -CABO: ZINCAGEM POR ELETRODEPOS|CAO ALCALINA ISENTA DE CIANETO, CONFORME A ~ENCABAMENTO (MARTELO) DO MARTELO DEVE SER FEITA POR MEIO DE
COM SOCADOR| TUBOD DE ACG CARBONO ABNT-NBR 10476 OU ASTM B633, COM PASSIVACAO INCOLOR ISENTA DE CROMO ~ACOND | C | ONAMENTO UMA CUNHA METALICA
-SOCADOR:: HEXAVALENTE, COM ESPESSURA TOTAL MINIMA DE 25 um. 2-VERIFICACAO DIMENSIONAL 3-AS FERRAMENTAS DEVEM SER FORNEC|DAS
CHAPA DE ACO CARBOND 3-ZINCAGEM POR IMERSAO A QUENTE : COMPLETAS
~ADERENC A, CONFORME ABNT-NBR 7398| 4-PLANOS DE AMOSTRAGEM:
-ESPESSURA, CONFORME ABNT-NBR 7399  CONFORME ESPECIFICACRQ 02.118-CEMIG-491.
4-ZINCAGEM POR ELETRODEPOSICAQ 5-AS MASSAS SAO INFORMATIVAS, NAO SENDO
-ADERENCIA, CONFORME ASTM B201 OBJETO DE |INSPECAD
~ESPESSURA, CONFORME ASTM E376 6-DIMENSBES EM MILIMETROS.

~CABECA: -SUPERFICIES LISAS, ISENTAS DE REBARBAS, TRINCAS, FISSURAS E INCRUSTACBES
ACO CARBONO FORJADO COM TEMPERA NA FACE |-SUPERFICIE POLIDA E PROTECAD COM VERNIZ OU ANTICORROSIVO EQUIVALENTE.

@ DE IMPACTO E NA BOLA COM DUREZA ENTRE
MARTELO (S0 E 58) HRC

TIPO BOLA | ¢ pgo: _SUPERFICIE LISA, ISENTA DE CASCAS, FARPAS, RACHADURAS OU PONTOS AFETADOS S-DUREZA CONFORME ABNT-NM 146-1 7-DEMAIS REQUISITOS: VER 02.118-CEMIG-491

MADE IRA. POR INSETOS.
-LIXADO E ENVERNIZADO

~HASTE -SUPERFICIE ISENTA DE REBARBAS, TRINCAS, FISSURAS E INCRUSTACOES
ACO CARBONG SAE 1156. ~OXIDADA PRETA.

SOVELA
FURADOR)

-CABO: ~SUPERFICIE LISA, ISENTA DE REBARBAS, TRINCAS, FISSURAS E INCRUSTAGDES.
POL IPROPILEND, ACETATO OU CLORETO DE
POLIVINILA (PVC).

CEMIG COMPANHIA ENERGETICA DE MINAS GERAIS
NORMALIZAGCAO ELETROMECANICA

CONEM 02.118

JHD [13/11/07 FERRAMENTAS PARA INSPECAO CEMIG
JHD
GEDOC DE POSTES DE MADEIRA 640 b

ALTERACOES |03/07/07

SUBSTITUI

ArRa| 295.967-A2D




