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INFORMA˙ÕES E SUGESTÕES A ESTE DOCUMENTO:

CONTACTAR A SECRETARIA DO CONEM.

PEQUENAS VARIA˙ÕES DE FORMA NAS PARTES NˆO COTADAS SˆO ADMIS-

S˝VEIS, DESDE QUE MANTIDAS AS CARACTER˝STICAS MEC´NICAS.

NOTAS

 -M˚S E ANO DE FABRICA˙ˆO.

1-INSPE˙ˆO VISUAL:

 -IDENTIFICA˙ˆO

 -ACABAMENTO

 -CARACTER˝STICAS CONSTRUTIVAS

2-VERIFICA˙ˆO DIMENSIONAL

 -ACONDICIONAMENTO

 -NOME E/OU MARCA DO FABRICANTE

ACABAMENTOMATERIAL

-TODAS AS PE˙AS:

 LIGA DE BRONZE-

 SUPERF˝CIES ISENTAS DE TRINCAS,

  NˆO É OBJETO DE INSPE˙ˆO.

2-MASSA APROXIMADA: O,5 kg.
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ENSAIOS DE ROTINA CONFORME O2.118-CEMIG-461

PARAFUSO SELA PARA POSTE DUPLO T

COMPANHIA ENERGÉTICA DE MINAS GERAIS
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ACOPLAMENTO PARAFUSO

  VER O2.118-CEMIG-461.

3-DEMAIS REQUISITOS:

-PARAFUSO:

 A˙O CARBONO.

-ACOPLAMENTO E PORCA:

 SIL˝CIO. -PARAFUSO:

 FISSURAS, REBARBAS, QUINAS VI-

 VAS E INCRUSTA˙ÕES.

 ZINCAGEM ELETROL˝TICA, CONFORME
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3-ZINCAGEM

4-RESIST˚NCIA MEC´NICA:

APLICAR F=36O daN (1,5 x CARGA NOMINAL) À RAZˆO DE 2O daN/s,
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  a) TRA˙ˆO                         b) FLEXˆO
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 M˝NIMA DE 25 µm.

 ˙ˆO COM BICROMATO, ESPESSURA

 ASTM B633, SEGUIDA DE PASSIVA-

DURANTE 3Os, RETORNANDO A ZERO PROGRESSIVAMENTE. O MATERIAL 

DERADO APROVADO NO ENSAIO.

1-IDENTIFICA˙ˆO LEG˝VEL E INDE-

  LÉVEL:

NˆO DEVE APRESENTAR DEFORMA˙ÕES OU RUPTURA PARA SER CONSI-


