ABA LATERAL PARA PROTECAQ

HASTE COM AJUSTE LONGITUDINAL
(NOTA 2)

EXTREMIDADE DA HASTE (NOTA &)

LENTE INTEIRIGA ARMACAQ AUXILIAR
(DETALHE 1)

PINO DE INSERCAQ
DETALHE 2

90 A 110
INOTA 2]

ARMACRO
(CONJUNTO PONTE E HASTES)

DETALHE 1
ARMAGAO AUXILIAR REMOVIVEL PARA LENTES CORRETIVAS

PINO DE FIXACRO (NOTA 3)

DISTRIBUIGAO AUTOMATICA DE COPIAS

ARMACAQ AUXILIAR [NOTA 5]

PINO DE INSERCAQ
DETALHE 2
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DETALHE 2
PINO DE INSERGAO PARA FIXAGAO DA ARMAGAO AUXILIAR

PEQUENAS VARIACDES DE FORMA NAS PARTES NAQ
COTADAS SAD ADMISSIVEIS, DESDE QUE MANTIDAS INFORMACOES E SUGESTOES A ESTE DOCUMENTO
AS CARACTERISTICAS MECANICAS E OPTICAS CONTATAR A SECRETARIA DO CONEM

MATERI AL ACABAMENTO ENSAI0S DE ROTINA CONFORME D2 118-CEMIG-276

-ARMACAQ (PONTE E HASTES) -ARMACAO (PONTE E HASTES) 1-INSPECAD VISUAL

NAILON (PROCESSO |NJETADO] COR PRETA, COM BORDAS LISAS E POLIDAS, |ISENTAS DE ARESTAS CORTANTES. ~ I DENTIF I CACAQ

-PINO DE FIXACAO DA HASTE -LENTE ~ACABAMENTO

METAL NAO FERROSO ISENTA DE GRANULACOES, BOLHAS, ARRANHOES OU MANCHAS, COM BORDAS LISAS | -REMOCAO E INSERCAO DA LENTE INTEIRICA NA PONTE DA ARMACKQ
-LENTE (INCOLOR OU CINZA): E POLIDAS, LIVRES DE ARESTAS CORTANTES, TRATAMENTO ANTIEMBAGANTE . -REMOGAO, INSERCAD E EFICIENCIA DA FIXACAD DA ARMACAO AUXILIAR NA PONTE
POL | CARBONATO, FACES PARALELAS, ESPESSURA ENTRE 2,0 mm E 2,2 mm. -ARMACAQ AUXIL1AR: DA ARMACAO PRINCIPAL

-ABA LATERAL PARA PROTECAO: INCOLOR, COM BORDAS LISAS E POLIDAS, ISENTAS DE ARESTAS CORTANTES. ~ACONDI C | ONAMENTO

POL I CARBONATO COM TRANSPARENC IA ADEQUADA (NAG LEITOSD) . 2-VERIFICACAD DIMENSI ONAL

~ARMACAQ AUXILIAR: 3-VERIFICACAQO DA CARACTERISTICA ANTIEMBACANTE DA LENTE
PROPINATO DE CELULOSE OU MATERIAL COM CARACTERISTICAS EQUIVALENTES. 4-RETENCAD DA LENTE NA ARMACAO

5-RESISTENCIA A PENETRACAQ

6-PODER PRISMATICO E PODER REFRATIVO

7-TRANSMI TANCIA (LENTE COLORIDA)

CARACTERISTICAS DA LENTE

ITRANSMI TANC 1A LUMINOSA| MAX | MA MAX | MA
%

;Eé'ﬁ";é?ﬂﬁ TRANSMI TANC 1 A 1-IDENTIFICACAO LEGIVEL E INDELEVEL
MEDIA DO [CURVATURA

DO ULTRAVIOLETA -NOME E/OU MARCA DO FABRICANTE
DISTANTE INFRAVERMEL HO . _ )
-NUMERO DO CERTIFICADO DE APROVACAO (CA) EMITIDO PELO MINISTERIC DO TRABALHO E EMPREGO

- IDENTIFICACAD DO LOTE

-MES E ANO DE FABRICACAQ
2-A HASTE DEVE POSSUIR AJUSTE LONGITUDINAL QUE PERMITA A VARIACAQ DE SEU COMPRIMENTO DE 95 mm A 110 mm.
CINZA 3-0 PINO DE FIXACKQO DA HASTE DEVE SER PRESO DE TAL FORMA QUE IMPECA A SEPARACAQ ACIDENTAL ENTRE A PONTE E A HASTE.
L-A EXTREMIDADE DA HASTE DEVE SER DO TIPG ESPATULA OU, ALTERNATIVAMENTE, APRESENTAR FURACAO PARA ADAPTACAO DO SUSTINENTE.
5-A ARMACAO AUXILIAR DEVE SER FIXADA NA PONTE DA ARMACKQ PRINCIPAL ATRAVES DE DOIS PONTOS E SER POSICIONADA DO LADO IN-

TERNG DA LENTE INTEIRICA
6-DIMENSOES EM MILIMETROS.
7-DEMAIS REQUISITOS: VER 02.118-CEMIG-276

TONAL | DADE
MAXIMA [NOMINAL| MiNIMA

INCOLOR

CEMIG COMPANHIA ENERGETICA DE MINAS GERAIS
NORMALIZAGCAO ELETROMECANICA

JHD |18/05/07| CONEM OCULOS DE PROTECAO COM LENTE
JHD [28/12/01 -

JHD INTEIRICA E ARMAGAO AUXILIAR
REMOVIVEL PARA LENTES CORRETIVAS 692 c
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