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REF. CONEM
TE - 9/2008

PEQUENAS VARIACDES DE FORMA NAS PARTES NAO COTADAS SAO ADMISSIVEIS,
DESDE QUE MANTIDAS AS CARACTERISTICAS MECANICAS.

INFORMACOES E SUGESTOES A ESTE DOCUMENTO:
CONTATAR A SECRETARIA DO CONEM.

MATERI AL

ACABAMENTO

ENSAIQOS DE RECEBIMENTO CONFORME 02.118-CEMIG-697

NOTAS

SUBSTITUI:
02.111-EN-001

-ACO INOXIDAVEL
0OU ACO CARBONO
FORJADO.

-SUPERFICIES LISAS E UNIFORMES
E BORDAS |ISENTAS DE QUINAS
VIVAS E REBARBAS.

-ACO CARBONO:

ZINCAGEM POR ELETRODEPOSICAO
ALCAL INA ISENTA DE CIANETO,
CONFORME A ABNT-NBR 10476 OU
ASTM B633, COM PASSIVACAQ
INCOLOR |SENTA DE CROMO
HEXAVALENTE, COM ESPESSURA
TOTAL MiNIMA DE 25 um.

ROTINA

TIPO

1-INSPECAO VISUAL:

- 1DENTIFICACAO

-ACABAMENTO

-CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS
-EXISTENCIA DE DEFEITOS CRiTICOS
CONFORME A ABNT-NBR 11370
-ACONDI C 1 ONAMENTO

2-VERIFICACAO DIMENSIONAL

3-RESISTENCIA MECANICA:
APLICAR CARGA F=1000 daN DURANTE 1
MINUTO, CONFORME O ESQUEMA DO ENSAIO
DE TIPO. O MOSQUETAO NAQ DEVE APRE-
SENTAR DEFORMACAO APOS A RETIRADA
DA CARGA.

4L-ZINCAGEM POR ELETRODEPOSICAO:
-ADERENCI A, CONFORME ASTM B201
-ESPESSURA, CONFORME ASTM E376

-RESISTENCIA ESTATICA:

le

F=CARGA DE 2000 daN

IMED| ATAMENTE APOS
ATINGIR O VALOR ES-
PECIFICADO, A CARGA
DEVE SER RETIRADA.

0 MOSQUETAO NAO DEVE
APRESENTAR DEFORMACAQ
OU RUPTURA.

1-IDENTIFICACAQ LEGIVEL E INDELEVEL :
-NOME E/QU MARCA DO FABRICANTE
-CARGA MAXIMA DE TRABALHO

-MES E ANO DE FABRICACAQ.

2-0 ENSAIO DE TIPO DE RESISTENCIA
ESTATICA DEVE SER REAL|ZADO EM
AMOSTRA IGUAL A 1% DO LOTE

3-0S MOSQUETDES SUBMETIDOS AO ENSAIOQ
DE RESISTENCIA ESTATICA DEVEM SER
INUTIL | ZADOS E DESCARTADOS

4-MASSA APROXIMADA: 160 g.

NAQ E OBJETO DE INSPECAO.
5-DIMENSGES EM MILIMETROS.

6-DEMAIS REQUISITOS:

VER 02.118-CEMIG-697.

CEMIG

COMPANHIA ENERGETICA DE MINAS GERAIS

NORMALIZAGCAO ELETROMECANICA

CONEM

JHD

08/02/08

GEDOC

JHD

ALTERAGCOES

23/06/05

MOSQUETAO OVAL COM TRAVA ROSQUEAVEL

PARA LINHA DE VIDA

02.118
CEMIG
582 b

ARQ| 287 .310-A3D




