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-PE˙AS DE A˙O:

1-INSPE˙ˆO VISUAL:

2-VERIFICA˙ˆO DIMENSIONAL

 -ADER˚NCIA

 -ESPESSURA

5-RESIST˚NCIA MEC´NICA:

-RUPTURA:

F > 12OO

PEQUENAS VARIA˙ÕES DE FORMA NAS PARTES

NˆO COTADAS SˆO ADMISS˝VEIS, DESDE QUE

MANTIDAS AS CARACTER˝STICAS MEC´NICAS.

GORNES

TRABALHO

CARGA DE

daN

CARGA DECARGA DE

RUPTURAINSPE˙ˆO

daN daN

MATERIAL ACABAMENTO NOTAS
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INFORMA˙ÕES E SUGESTÕES A ESTE DOCUMENTO:

-SUPERF˝CIES LISAS E UNIFORMES E

2

 -IDENTIFICA˙ˆO

 -ACABAMENTO

 -ACONDICIONAMENTO

 -UNIFORMIDADE

 -ADER˚NCIA

 -ESPESSURA

-CORPO: PIGMENTA˙ˆO NA COR LARANJA.

NÚMERO

DE

 ZINCAGEM POR IMERSˆO A QUENTE CON-

 BORDAS ISENTAS DE QUINAS VIVAS E

 REBARBAS.

3-ZINCAGEM POR IMERSˆO A QUENTE:

 -APLICAR CARGA DE INSPE˙ˆO (F = 6OO daN) DURANTE 1 MINUTO, CONFORME ESQUEMA

  DO ENSAIO DE RUPTURA. O MOITˆO NˆO DEVE APRESENTAR DEFORMA˙ˆO PERMANENTE.

 -RESIST˚NCIA À ATMOSFERA ÚMIDA DE SO  , 6 CICLOS

4-ZINCAGEM POR ELETRODEPOSI˙ˆO:

 OU ZINCAGEM POR ELETRODEPOSI˙ˆO

 COM BICROMATO.

 NIMA 25 µm, SEGUIDA DE PASSIVA˙ˆO

 CONFORME ASTM B633, ESPESSURA M˝-

28,5 (MIN)
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(VER NOTA 4)

DETALHE DO OLHAL DA CORDA
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MOITˆO LEVE PARA LINHA VIVARLA

O8/1O/91

b   JHD   27/10/05

H
D

R
C
-E

V
-C

A
L

B

7-DEMAIS REQUISITOS: VER O2.118-CEMIG-437.

6-DIMENSÕES EM MIL˝METROS

  DE INSPE˙ˆO.

5-MASSA APROXIMADA: 2,5 kg. NˆO É OBJETO

  SEJA ENTRELA˙ADA 5 VEZES.

  E FEITO DE FORMA QUE CADA PERNA DA CORDA

4-O ARREMATE DO OLHAL DEVE SER TRAN˙ADO

  TU˝DO POR DOIS MOITÕES E PELA CORDA.

3-DEVE SER FORNECIDO O CONJUNTO CONSTI-

  AR DEVEM SER CRAVADAS APÓS A INSTALA˙ˆO.

2-AS PORCAS DO GANCHO E DA ROLDANA AUXILI-

 -CARGA DE TRABALHO.

 -ANO DE FABRICA˙ˆO

 -NOME E/OU MARCA DO FABRICANTE

1-IDENTIFICA˙ˆO LEG˝VEL E INDELÉVEL:

GANCHO GIRATÓRIO
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CONJUNTO (NOTA 3)
CORDA

 FORME ABNT-NBR 6323 OU ASTM A153,
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GORNE

CORPO

ROLDANA AUXILIAR

ROLDANA OLHAL

ENSAIOS DE ROTINA CONFORME O2.118-CEMIG-437

ROTINA TIPO

CONTATAR A SECRETARIA DO CONEM.

a       GEDOC
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EIXO

TIRANTES

 COMPRIMENTO.

 DI´METRO E 15 METROS DE

ï»¿ TORCIDAS DE 10î��0,5

 POLIÉSTER DE 3 PERNAS 

-CORDA: POLIDACRON OU

-ROLDANA AUXILIAR: N`ILON

 CARBONO

-PARAFUSO, PORCAS E PINOS: A˙O

-ROLDANAS: N`ILON TORNEADO

-GANCHO E OLHAL: A˙O FORJADO

-TIRANTES E EIXO: A˙O LAMINADO

-CORPO: POLIETILENO R˝GIDO
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(VER NOTA 4)

ARREMATE DO OLHAL
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