COSTURA INTERNA COSTURA INTERNA
(QUANDO HOUVER)

REFORCO INTERNO
(NOTA 3)

360 MINIMQ

DORSO DA LUVA

180 MIiNIMO

PALMA DA LUVA
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INFORMACOES E SUGESTOES A ESTE DOCUMENTO: PEQUENAS VARIACOES DE FORMA NAS PARTES NAO COTADAS SAO ADMISSIVEIS,
CONTACTAR A SECRETARIA DO CONEM. DESDE QUE MANTIDAS AS CARACTERISTICAS FUNCIONAIS E DE CONFORTO.

ENSAI0OS DE ROTINA CONFORME

MATERI AL ACABAMENTO
02.118-CEMIG-368

REF . CONEM
TE-121/2005

-MAQ, PUNHO E ABA: —-RASPA : 1-INSPECAO VISUAL :

RASPA CURTIDA AQ CROMO UNIFORME, NAO SENDO ACEITQ SEM EMENDAS, DEFEITOS E FIBRAS SOLTAS, AO - 1DENTIFICACAO

COURC DE BARRIGA [NOTA 3) NATURAL . NAC DEVE SER TRATADA COM PRODUTOS -MATERIAL E ACABAMENTQ
-COSTURAS : QUIMICOS A BASE DE FERRO. —VERIFICACAD DAS COSTURAS
ITEM 1: -COSTURAS (ITEM 1): —ACONDI CI ONAMENTO

LINHO ENCERADO OU NAILON FEITAS COM LINHA 40/3 OU EXTREMIDADES FIRMEMENTE ARREMATADAS. 2-VERIFI1CACAO DIMENSIONAL
30/3, COM 26 A 32 PONTOS POR DECiMETRO. 3-ENCOLHIMENTO

ITENS 2 E 3:

LINHAS DE ALGODAO NUMERO 10 OU 3L4/16, COM 26 A 32
PONTOS POR DECiMETRO.

B |[ESPESSURA| TAMANHD
UTILIZAG Ao . PERIMETRO NOTAS
MiNIMO| DA RASPA | (\oTa 2)

SZi;LﬁZS 150 | 1,0 A 1,5 1-1DENTIFICAGAO LEGIVEL E INDELEVEL (NAQ E ACEITAVEL MARCACAO POR CARIMBO) :
-NOME E/OU MARCA DO FABRICANTE
<oLoA 200 -NUMERD DO CERTIFICADD DE APROVACAO (CA) EMITIDO PELO MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO
E -MES E ANO DE FABRICACAO.

CORTE 2-0 TAMANHO CORRESPONDE AO PERTMETRO INTERNO MEDIDO SEGUNDO A LINHA A
3-NO CASO DAS LUVAS DE RASPA PARA SOLDA E CORTE (ITENS 2 E 3), SOMENTE O REFORCO INTERNO PODE

SER EM COURO DE BARRIGA DE PEQUENA ESPESSURA, PARA FACILITAR O MOVIMENTO DAS MAGS.
4-DEMAI'S REQUISITOS: VER D2.118-CEMIG-368.

JHD 19710705 CMIG COMPANHIA ENERGETICA DE MINAS GERAIS

JHD  |121/10/94 NORMAL | ZACAO ELETROMECANICA
RLA |09/05/90| CONEM 02.118

SUBSTI TUI :

RLA 17/07/86 CEMIG
RLA
RLA |15/12/82 LUVA DE RASPA

361e

ARQ| 141702-A3D

ALTERACOES |os/o1/82




