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INFORMACOES E SUGESTOES A ESTE DOCUMENTO CORTE A-A PEQUENAS VARIACOES DE FORMA NAS PARTES NAO COTADAS SAO ADMISSIVEIS,
CONTATAR A SECRETARIA DO CONEM. DESDE QUE MANTIDAS AS CARACTERISTICAS MECANICAS E DE FUNCIONAMENTO .
ENSAI0OS DE RECEBIMENTO
MATERI AL ACABAMENTO NOTAS
CONFORME 02  118-CEMI G-461
w
v ~CORPO- ~CORPO. 1-INSPECAO VISUAL - 1-IDENTIFICACAO LEGIVEL E INDELEVEL .
%! PLASTICO. SUPERFICIE LISA, ISENTA DE TRINCAS, ~IDENTIFICACAO —NOME E/OU MARCA DO FABRICANTE
~MOLA - FENDAS, FISSURAS E REBARBAS. ~ACABAMENTO -MES E ANO DE FABRICACAG.
ACO CARBONQ OU PIGMENTACAD NA COR AMARELA, LARANJA —CARACTERISTICAS CONTRUTIVAS | 2-0 GRAMPO DEVE SER FORNECIDO COM AS PONTE IRAS.
ACO INOXIDAVEL . OU VERMELHA . ~ACOND| C | ONAMENTO 3-A MOLA DEVE FIXAR LATERALMENTE AS DUAS PARTES DO
-DISCOo- -MOLA E DISCO (QUANDO EM ACO CARBONO): | 2-VERIFICACKO DIMENS|ONAL GRAMPO .
ACO CARBONQ OU ZINCAGEM POR ELETRODEPOSICAO ALCALINA | 3-ZINCAGEM POR ELETRODEPOSICAQ. | 4-TOLERANC |A GERAL DAS DIMENSOES: +5%
PLASTICO. ISENTA DE CIANETO, CONFORME A ABNT- _ADERENC A, CONFORME ASTM B201| 5-MASSA APROXIMADA: 0,1 kg. NAO E OBJETO DE INSPECAO.
~PONTE IRAS : NBR 10476 OU ASTM B633, COM PASSIVACAQ | -ESPESSURA, CONFORME ASTM E376 | 6-DIMENSOES EM MILIiMETROS.
BORRACHA NITRILICA| INCOLOR ISENTA DE CROMO HEXAVALENTE, L—~FUNC | ONAMENTO 7-DEMAIS REQUISITOS: VER 02 . 118-CEMIG-461.
ﬂ Q| DUREZA SHORE 60 A | COM ESPESSURA TOTAL MINIMA DE 20 pm. 5_-FORCA DA MOLA
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