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ESPESSURA MINIMA DA CINTA 10 mm
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ITEM 4

INFORMACCES E SUGESTOES A ESTE DOCUMENTO
CONTATAR A SECRETARIA DO CONEM

PEQUENAS VARIACOES DE FORMA NAS PARTES NAO COTADAS SAQ ADMISSIVEIS,
DESDE QUE MANTIDAS AS CARACTERISTICAS MECANICAS

VERIF.
MRS-FCCT

DES.
RLP

ITEM| C e MATER | AL ACABAMENTO ENSATOS DE ROTINA NOTAS
AROX CONFORME 02 118-CEMI|G-L37
(i) 500:20 | 0 55 |-CORPO _CORPO 1- INSPECAD VISUAL 1-IDENTIFICAGAQ LEGIVEL E INDELEVEL
CINTA DE NAILON | TRATAMENTO |MPERMEABIL |ZANTE | —IDENTIFICACAD —-NOME E/OU MARCA DO FABRICANTE
@ 80030 | © &5 _ARGOLAS _ARGOLAS _ACARAMENTO -CARGA DE TRABALHO = 450 daN
’ - ~MES E ANO DE FABRICACAO
ACO ZINCAGEM POR ELETRODEPOS|CAQ| —ACONDICIONAMENTO H ANQ DE FABRICACA
_ _ x 2-AS INFORMACOES CONTIDAS NA NOTA 1 DEVEM
(3) hzoosso| 0,72 |-TUBD DE PROTECAO | ALCALINA ISENTA DE CIANETO, Z-VERIFICACAO DIMENSIONAL
, LATAO CONFORME A ABNT NBR 10476 STZINCAGEM POR ELETRODEPOSICAO ESIAR INDICADAS NUMA ETIRUETA
| —ADERENC|A, CONFORME ASTM B201 FIXADA NO CORPO DO ESTROPO
(:) 900+40 | 0,45 |-LINHA DAS OU ASTM B633, COM PASSIVACAD| ronrssupa, CONFORME ASTM £376 3-0 PLANO DE AMOSTRAGEM PARA O ENSAIQ DE
COSTURAS - INCOLOR | SENTA DE CROMO HE- L_RESISTENCIA MECANICA (VER NOTA 3) RESISTENCIA MECANICA DEVE SER EM 100%
NAILON XAVALENTE, COM ESPESSURA TO-| -CARGA DE INSPECAD. 675 daN DAS AMOSTRAS
TAL MINIMA DE 25 um 5-RUPTURA (-DIMENSDES EM MILIMETROS
< . 5-AS MASSAS SAO INFORMATIVAS, NAO SENDO
—TUBO DE PROTECAQ ~CARGA DE RUPTURA (MINIMA) + ’
OBJETO DE INSPECAO
NTQUELAGEM 2250 daN 6-DEMAIS REQUISITOS. VER 02 118-CEM|G-437
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° /| CEMIG COMPANHIA ENERGETICA DE MINAS GERAIS |3 |  suwemm
- = % 02.111-DT/ED-338b
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