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DISTRIBUICAO AUTOMATICA DE COPIAS

MODELO 1
(NOTA 2)
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CORRENTE DE SUSTENTACAO
COMPRIMENTO DE (560x30) mm
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CORRENTE DE AJUSTE
COMPRIMENTO DE (600%10) mm

MOLA (70 ESPIRAS)

MANILHA

INFORMACOES E SUGESTJES A ESTE DOCUMENTO:

PEQUENAS VARIACDES DE FORMA NAS PARTES NAO COTADAS SAO ADMIS-
CONTATAR A SECRETARIA DO CONEM.

SIVEIS, DESDE QUE MANTIDAS AS CARACTERiSTICAS MECANICAS.

ENSAI1OS DE RECEBIMENTO CONFORME 02.11B-CEMIG-437

RQTINA TiPO

-TRACAQ DE RUPTURA, APLICANDO-SE A
CARGA DE 4800 Kg.

4-ZINCAGEM POR ELETRODEPOSICRO:

-ADERENCIA, CONFORME ASTM BZO1

-ESPESSURA, CONFORME ASTM E376

-RESISTENCIA A ATMOSFERA UMIDA DE SOz , 6 CICLOS,
CONFORME ABNT-NBR 8096 OU 15O 3231

5-RESISTENCIA MECANICA:

-APLICAR A CARGA F/2 EM CADA RAMD DA CORRENTE,
CONFORME ESQUEMA AO LADD, SENDO F=1BOD kg (CARGA
DE INSPECAQ) .

1-INSPECAQ VISUAL :

- IDENTIFICACAD

-ACABA

~CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

~ACONDIC1 ONAMENTD

2-VERIFICACAQ DIMENS|ONAL

3-ZINCAGEM POR IMERSAO A QUENTE

-ADERENCIA, CONFORME ABNT-NBR 7398 OU ASTM BS71
-ESPESSURA, CONFORME ABNT-NBR 7399 OU ASTM E376
~UNIFORMIDADE, CONFORME ABNT-NBR 7400 OU ASTM A239

F/Zl

APGS A APLICACAD DAS TARGAS F/2, SIMULTANEAMENTE, O CONJUNTO
NAQ DEVE APRESENTAR RUPTURA QU QUALQUER DEFORMACAQ PERMANENTE .

CARGAS MECANICAS - daN

MATERI AL ACABAMENTO NOTAS

NOMINAL DE TRABALHO [ NOMINAL DE INSPECAQ [MiNIMA DE RUPTURA

1-1DENTIFICACAQ LEGIVEL E INDELEVEL :
-NOME E/OU MARCA DO FABRICANTE
-MES E ANO DE FABRICACAO.

-ANEL DE SUSTENTACAD, GANCHD DE ENCURTAMENTO,
ELO DE LIGACAQ, CORRENTE DE SUSTENTACAO,
CORRENTE DE AJUSTE E MANILHA:

-~TODAS AS PECAS:
SUPERFICTIES LISAS, ISENTAS DE TRINCAS, FIS-
SURAS, REBARBAS, QUINAS VIVAS E INCRUSTAGOES.

SUBSTITUI :
02.111-OM/EC-036b

ACO CARBONO.
-MOLA
ACO INOX1DAVEL .

-ANEL DE SUSTENTACAQG, GANCHO DE ENCURTAMENTQ
E ELO DE LIGAGAO:

PINTURA OU ZINCAGEM POR ELETRODEPOSICAD,
CONFORME ABNT-NBR 10476 OU ASTM B33,
~CORRENTES E MANILHA:

ZINCAGEM POR |MERSAC A QUENTE, CONFORME
ABNT-NBR 6323 OU ASTM A153

2-PARA FINS DE FORNECIMENTO, SAO ACEITAVEIS
TANTO O MODELO 1 COMO O MODELO Z DO ESTROPO.

3-0 ENSAIO DE RESISTENCIA MECANICA DEVE SER
REAL1ZADO EM 100% DA AMOSTRA.

L-MASSA APROXIMADA DE CONJUNTO: 5,5 kg
NAQ E OBJETO DE INSPECAO.

5-DEMAIS REQUISITOS: VER 02.118-CEMIG-437

CEMIG COMPANHIA ENERGETICA DE MINAS

GERAIS

NORMAL I ZACAO

ELETROMECANICA

CONEM
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ALTERACOES
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ESTROPO DE CORRENTE PARA
|CAMENTO DE EQUIPAMENTOS
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