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ACABAMENTOMATERIAL NOTAS

INFORMA˙ÕES E SUGESTÕES A ESTE DOCUMENTO:

CONTATAR A SECRETARIA DO CONEM.
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CAL˙O DE RODA PARA CAMINHÕES

E CAMINHONETES
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ROTINA TIPO

PEQUENAS VARIA˙ÕES DE FORMA NAS PARTES NˆO COTADAS SˆO ADMISS˝VEIS,

DESDE QUE MANTIDAS AS CARACTER˝STICAS MEC´NICAS.
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DETALHE 2

DETALHE 2 - AL˙A

RANHURAS ANTIDERRAPANTES

RANHURAS ANTIDERRAPANTES

CORPO

ï»¿â�� 9,

DETALHE 1

REFOR˙O INTERNO

PODE HAVER UMA

EMENDA SOLDADA

DETALHE 1

REFOR˙O INTERNO
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(SOMENTE NO ITEM 1)

DETALHE 1 - REFOR˙O INTERNO - SOMENTE NO ITEM 1
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 ASTM A123.

 6323 OU A

 A ABNT-NBR

 CONFORME

 A QUENTE

 POR IMERSˆO

 ZINCAGEM

-AL˙A:

 NA COR PRETA

 PIGMENTA˙ˆO

 BOLHAS.

 REBARBAS E

 DE TRINCAS,

 ISENTAS

 LISAS,

 SUPERF˝CIES

-CORPO:

4-DUREZA DA BORRACHA

  74OO OU ASTM A239

  CONFORME ABNT-NBR

 -UNIFORMIDADE,

  ASTM E376

  ABNT-NBR 7399 OU

 -ESPESSURA, CONFORME

  ASTM B571

  ABNT-NBR 7398 OU

 -ADER˚NCIA, CONFORME

  IMERSˆO A QUENTE:

3-ZINCAGEM POR

  DIMENSIONAL

2-VERIFICA˙ˆO

 -ACABAMENTO

 -IDENTIFICA˙ˆO

1-INSPE˙ˆO VISUAL:

ï»¿15

ï»¿19

4-DIMENSÕES EM MIL˝METROS.

  NQA = 2,5%.

  N˝VEL DE INSPE˙ˆO 1,

 -VERIFICA˙ˆO DIMENSIONAL:

  DE INSPE˙ˆO I,NQA = 6,5%

 -INSPE˙ˆO VISUAL: N˝VEL

  REGIME NORMAL

 -AMOSTRAGEM DUPLA,

3-PLANOS DE AMOSTRAGEM:

  DE INSPE˙ˆO.

  ITEM 2. NˆO É OBJETO

  E 5,8 kg PARA O 

  10 kg PARA O ITEM 1

2-MASSA APROXIMADA:

  FABRICA˙ˆO.

 -M˚S E ANO DE 

  FABRICANTE

 -NOME E/OU MARCA DO

  E INDELÉVEL:

1-IDENTIFICA˙ˆO LEG˝VEL

 OU ALUM˝NIO.

 FIBRA DE VIDRO

 PERFIL "U" DE

 ITEM 1):

 (SOMENTE PARA

-REFOR˙O INTERNO

 A˙O CARBONO

-AL˙A:

 85 SHORE A.

 DE 75 A

 LONADA, DUREZA

 BORRACHA

-CORPO: 

RAIO A

RAIO C

ï»¿400

ï»¿500

ï»¿2

ï»¿2

RAIO A   B   RAIO C  D    E     F     G    H  APLICA˙ˆO

CAMINHONETES

CAMINHÕES E

CAMINHONETES

 APRESENTAR QUEBRAS, TRINCAS OU DEFORMA˙ÕES.

 UMA DIST´NCIA MAIOR QUE 200 mm. APÓS O ENSAIO O CAL˙O NˆO PODE

 O VE˝CULO NˆO PODE PASSAR SOBRE OS CAL˙OS OU ARRAST`-LOS POR

-CONDI˙ˆO DE APROVA˙ˆO: OS CAL˙OS NˆO PODEM SOFRER TOMBAMENTO,

  ATINGIREM LIVREMENTE OS CAL˙OS.

C-SOLTAR O FREIO DO VE˝CULO RAPIDAMENTE DEIXANDO OS PNEUS

  ALINHAMENTO COM OS PNEUS.

B-DESLOCAR OS CAL˙OS 200 mm DA POSI˙ˆO INICIAL MANTENDO-SE O

A-POSICIONAR OS CAL˙OS ENCOSTADOS NOS PNEUS.

-TESTE DIN´MICO: (DEVE SER REPETIDO 3 VEZES)

 PERFEITAMENTE ALINHADOS COM OS PNEUS DO VE˝CULO.

 TRAZEIRAS, UM EM CADA LADO DO VE˝CULO. OS CAL˙OS DEVEM ESTAR

 UTILIZADOS DOIS CAL˙OS, COLOCADOS NA FRENTE DAS RODAS 

 (PARALELEP˝PEDO OU SIMILAR). PARA O ENSAIO DEVEM SER

ï»¿ RAMPA, COM INCLINAˆ�ˆ�O DE 10î��, CALˆ�ADA CO

 O VE˝CULO DEVE SER POSICIONADO NA DIRE˙ˆO DE DESCIDA EM UMA

 CARGA NA CARROCERIA.

 PARA O ITEM 2, COM OS PNEUS DEVIDAMENTE CALIBRADOS E SEM

-UTILIZAR UM CAMINHˆO MÉDIO PARA O ITEM 1 E UMA CAMINHONETE
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