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PEQUENAS VARIACOES DE FORMA NAS PARTES NAO
INFORMACOES E SUGESTOES A ESTE DOCUMENTO: DETALHE 1 - TERMINAL UNIVERSAL COTADAS SAO ADMISSiVEIS, DESDE QUE MANTIDAS
- -
E 5 CONTATAR A SECRETARIA DO CONEM. AS CARACTERISTICAS ELETROMECANICAS.
Z|N
S~
8 © MATERI AL ACABAMENTO ENSAIOS DE ROTINA NOTAS
(32}
. O .
Lulj LIIJ -CORPO : -CORPO: 1-INSPECAD VISUAL : 7-VERIFICACAC DA NAD ROTACAO DO PINO: 1-IDENTIFICACAO LEGIVEL E IN-
4 = LIGA DE ALU- SUPERFICIE LISA, ISENTA —IDENTIFICACAO O PINO DEVE SER DESLOCADO ATE O FINAL DELEVEL :
MINIG FUNDIDO DE REBARBAS, TRINCAS E -ACABAMENTO DE SEU CURSO E ENTAD APLICADA UMA -NOME E/QU MARCA DO FABRI-
-PINO, PARAFU- QUINAS VIVAS. —CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS FORCA F=8 daN LATERALMENTE NO MESMO, CANTE
SO E ARRUELA: [ -PINO, PARAFUSO E ARRUELA: -ACONDI C 1 ONAMENTO CONFORME ESQUEMA ABAIXO: -MES E ANO DE FABRICACAO.
ACO CARBONO ZINCAGEM POR ELETRODEPQ- 2-VERIFICACAO DIMENSI|ONAL 1-DESLOCA-SE O PINO ATE O FINAL DO 2-MASSA APROXIMADA: 0,10 kg
-MOLA - SICAO ALCALINA ISENTA DE 3-ZINCAGEM POR ELETRODEPOSICAD: CURSO. NAO E OBJETO DE INSPECAD.
(l__) ACO I NOX | DA- CIANETO, CONFORME A ABNT- —ADERENCIA, CONFORME ASTM B201 3-PLANO DE AMOSTRAGEM CONFORME
: &
IEEL E VEL OU BRONZE NBR 10476 OU ASTM B633, -ESPESSURA, CONFORME ASTM E376 ABNT-NBR 5426 0OU ISO 2859-1:
L UI) FOSFOROSO. COM PASSIVACAO INCOLOR L4-ADAPTACAD AC GRAMPO DE ATERRA- REGIME NORMAL - AMOSTRAGEM
> % ISENTA DE CROMO HEXAVA- MENTQ DESENHO 02 .118-CEMIG-481 | 2-APLICA-SE UMA FORCA DE 8 daN LATERAL- DUPLA -
LENTE, COM ESPESSURA TOTAL 5-VERIFICACAO DA FORCA DA MOLA: MENTE SOBRE O PINO, EM UM DOS LADOS. —INSPECAQ VISUAL :
MINIMA DA CAMADA DE 25 am . APLICAR A CARGA F NO PINO, F_8 daN Ni VEL I'l, NQA 6,5%
CONFORME ESQUEMA ABAIXO: | -VERIFICACAC DIMENSIONAL E
)
F<l a 6 daN ADAPTACAO AO GRAMPO DE
T ATERRAMENTO :
3-APLICA-SE UMA FORCA DE 8 daN LATERAL- .
NiVEL I, NQA 2,5%
MENTE SOBRE O PINO, NO OUTRO LADG.
-ZINCAGEM:
. O PINO DEVE SER DESLOCADO NO .
0o NiVEL S3, NQA 4%
wd CURSO TOTAL E RETORNAR A POSI- O -
e 1'd . . -VERIFICACAGC DA FORCA E ACIO-
CAO ORIGINAL APOS A RETIRADA
F=8 daN NAMENTO DA MOLA:
DA CARGA. NiVEL S3, NQA 1,5%
6—ENSAIO DE AC|ONAMENTO DA MOLA. O PINO DEVE SUPORTAR O ESFOR(CO SEM . DIMENSGE; o MILIMETROS
500 OPERACBES NO CURSO TOTAL . GIRAR PARA NENHUM DOS LADOS. :
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