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PEQUENAS VARIACOES DE FORMA, NAS PARTES NAO
COTADAS, SAO ADMISSIVEIS, DESDE QUE MANTIDAS
AS CARACTERISTICAS MECANICAS.

MATE RIAL

ACABAMENTO

ENSAIOS

NOTAS

ASSUNTO

APLICACAO

r_

_-BOC& CHAPA DE AGO DE
2mm Dt ESPESSURA.

-CORPO, ALCA £ REFORGOS:
'VAQUETA DE I,5mm DE ES-
PESSURA MINIMA.

- ARMAGAO DO FUNDO: SOLA
NATURAL OU FIBRA DE 4mm
TE ESPESSURA MINIMA.

_ARGOLAS . AGO.

-REBITES: LIGA DE COBRE.

_PES: AGO OU LATAO.

—~COSTURAS LINHA DE NAILON/

-BOCA: ZINCAGEM ELETROLITICA
E PASSIVAGAO COM BICROMA-
TO, OU POR IMERSAO, ESPES-
SURA MINIMA 25pum.

-VAQUETA: CURTIDA AO CROMO,
PRE-ENCOLHIDA, IMPERMEA-
VEL, NA COR PRETA.

_ARGOLAS £ PES: NIQUELAGEM.

-COSTURAS: REGULARES, SEM
ABERTURAS.

I_INSPECAO GERAL:

-ACABAMENTO E IDENTIFI -
CAGAO

2. VERIFICAGAO DIMENSIONAL .

3_ZINCAGEM:

-ELETROLITICA, CONFORME
ASTM B20! E ASTM E 376,
-POR IMERSAO, CONFORME
NBR 7398 E NBR 7400.

1.MARCA LEGIVEL®
-DO FABRICANTE .

2. A BOCA DEVE TER UMA ABERTURA MINIMA
DE 180° E TER DISPOSITIVO SEGURO PARA
TRANCA COM CADEADO.

3.MASSA APROXIMADA: 2,40 kg
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