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PEQUENAS VARIACOES DE FORMA NAS PARTES NAO COTADAS SAQ ADMISSIVEIS,
DESDE QUE MANTIDAS ASAS CARACTER{STICAS MECANICAS.

INFORMACOES E SUGESTOES A ESTE DOCUMENTO:
CONTATAR A SECRETARIA DO CONEM.

MATERI AL ACABAMENTO ENSAIOS DE RECEBIMENTO CONFORME 02.118-CEMIG-461 NOTAS

-CORPO

POLTMERQ DE ALTA RESISTENCIA MECANICA

-MOLAS

ACO INOXIDAVEL
-PINO E TRAVA:
ACO CARBONG

-TODAS AS PECAS:

SUPERFICIES L1SAS, ISENTAS DE TRINCAS, FISSURAS,
REBARBAS, QUINAS VIVAS E INCRUSTACOES

-PING E TRAVA:

ZINCAGEM POR IMERSAQ A QUENTE, CONFORME ABNT-NBR 6323

OU ASTM A153, OU ZINCAGEM POR ELETRODEPOSICAQ ALCALINA

ISENTA DE CIANETO, CONFORME A ABNT-NBR 10476 OU ASTM
B633, COM PASSIVACAO INCOLOR ISENTA DE CROMO HEXAVA-
LENTE, COM ESPESSURA TOTAL MINIMA DE 25 pm.

1- INSPECAO VISUAL :

-~ IDENTIFICACAD

~ACABAMENTO

-CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

~ACONDIC | ONAMENTO

2-VERIFICACAO DIMENS|ONAL

3-ZINCAGEM POR IMERSAG A QUENTE :

-ADERENCIA, CONFORME ABNT-NBR 7398 OU ASTM BS71
-ESPESSURA, CONFORME ABNT-NBR 7399 OU ASTM E376
~UNIFORMIDADE, CONFORME ABNT-NBR 7400 OU ASTM A239

1-1DENTIFICACAD LEGIVEL E INDELEVEL:
-NOME E/OU MARCA DD FABRICANTE
-MES E AND DE FABRICACAO
2-PATENTE REQUERIDA NUMERD MU-8102264-6.
FABRICACAQ PERMITIDA MEDIANTE AUTORIZAGCAO DA CEMIG
3-MASSA APROXIMADA: 0,30 kg.
NAD E OBJETO DE INSPECAD.
L-DIMENSTES EM MILiMETROS.
5-DEMAIS REQUISITOS: VER 02.118-CEMIG-461.

4-ZINCAGEM POR ELETRODEPOS|CAD:

-ADERENCIA, CONFORME ASTM B201

-ESPESSURA, CONFORME ASTM E376

-RESISTENCIA A ATMOSFERA UMIDA DE SO, , 6 CICLDS, CONFORME
ABNT-NBR 8096 OU IS0 3231

CEMIG COMPANHIA ENERGETICA DE MINAS GERAIS
NORMALIZAGAO ELETROMECANICA
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